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	项目简介
	江西威科油脂化学有限公司成立于2004年02月18日，并取得吉安市市场监督管理局井冈山经济技术开发区分局颁发的《营业执照》，营业执照统一社会信用代码：91360805756782225C。公司注册住所：江西省吉安市井冈山经济技术开发区。法定代表人：吴勇圣，注册资本壹仟万元整。企业性质为其他有限责任公司。营业执照许可经营范围：研制、开发、生产、销售：油脂精细化学品，电子化学品，工业表面活性剂，出口：油酸酰胺和芥酸酰胺等精细化学品：进口：油酸、乙二胺、工业用棕榈酸等化工原料（不含化危品）。
江西威科油脂化学有限公司2023年11月21日取得井冈山经济技术开发区行政审批局颁发的《江西省工业企业技术改造项目备案通知书》，备案项目名称为：威科井冈山经开区年产3万吨长碳链脂肪酸酰胺系列产品项目。项目统一代码为：2311-360861-07-02-589209。项目总投资7000万元（不含流动资金），项目主要建设内容为“长碳链脂肪酸酰胺系列产品的合成、短程蒸馏、造粒和包装等成套设备及自动化控制系统技术升级改造：新增乙类厂房建筑面积约4800㎡；新增乙类仓库建筑面积约480㎡；新增丙类仓库建筑面积约120㎡；新增辅助房一建筑面积约2500㎡；新增辅助房二建筑面积约860㎡；新增控制房建筑面积约520㎡；新增锅炉房建筑面积约240㎡等配套建构筑物。产品方案及规模：年产30000吨长碳链脂肪酸酰胺系列产品”。
根据《危险化学品目录（2015版）》（国家安监总局等十部门公告[2015]第5号）及应急管理部、工业和信息化部、公安部、生态环境部、交通运输部、农业农村部、卫生健康委、市场监管总局、铁路局、民航局决定调整《危险化学品目录（2015版）》（应急管理部、工业和信息化部、公安部、生态环境部、交通运输部、农业农村部、卫生健康委、市场监管总局、铁路局、民航局公告2022年第8号）等文件对该项目生产过程中所涉及的化学品进行辨识：拟建项目原辅材料液氨、乙二胺、磷酸、柴油（柴油发电机使用）等属于危险化学品。
2024年7月5日江西省石油和化学工业协会根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》原安监总管三[2009]116号、《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺的通知》原安监总管三[2013]3号的规定以及项目生产工艺资料以及反应原理，对项目油酸酰胺、芥酸酰胺、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）、硬脂基芥酸酰胺（SEA）、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）等产品生产工艺进行了论证，论证结果为拟建项目油酸酰胺、芥酸酰胺、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）、硬脂基芥酸酰胺（SEA）、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）等产品生产过程不涉及重点监管的危险化工工艺。
2024年8月，江西威科油脂化学有限公司组织江西省石油和化学工业协会、安全评价单位山东新安达工程咨询有限公司、设计单位山东齐创石化工程有限公司对江西威科油脂化学有限公司威科井冈山经开区年产3万吨长碳链脂肪酸酰胺系列产品项目油酸酰胺、芥酸酰胺、乙撑双硬脂酸酰胺(EBS)、硬脂基芥酸酰胺(SEA)、季戊四醇硬脂酸酯(PETS)等产品生产过程酰胺化反应是否属于重点监管的危险化工工艺进行论证，并联合出具《关于江西威科油脂化学有限公司威科井冈山经开区年产3万吨长碳链脂肪酸酰胺系列产品项目重点监管危险化工工艺辨识的说明》，该说明核定结果为拟建项目油酸酰胺、芥酸酰胺、乙撑双硬脂酸酰胺(EBS)、硬脂基芥酸酰胺(SEA)、季戊四醇硬脂酸酯(PETS)等产品生产过程不涉及重点监管的危险化工工艺。
根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2018）对该项目的生产单元和储存单元进行辨识得出：江西威科油脂化学有限公司威科井冈山经开区年产3万吨长碳链脂肪酸酰胺系列产品项目生产、储存设施均不构成危险化学品重大危险源。
根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危险化学品名录的通知》安监总管三[2011] 95号、《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管危险化学品名录的通知》安监总管三[2013] 12号进行辨识：本期项目中使用的原辅材料液氨属于重点监管的危险化学品。
江西威科油脂化学有限公司威科井冈山经开区年产3万吨长碳链脂肪酸酰胺系列产品项目产品油酸酰胺、芥酸酰胺、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）、硬脂基芥酸酰胺（SEA）、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）等均不是危险化学品，因此不需要办理安全生产许可证；项目使用的原材料液氨达到《危险化学品使用量的数量标准（2013年版）》（国家安全生产监督管理总局、中华人民共和国公安部、中华人民共和国农业部公告2013年第9号）中规定的最低年设计使用量的值，因此需要办理危险化学品使用许可证。

	工艺流程
	[bookmark: _Toc14102]2.6.1脂肪酸单酰胺类产品工艺流程简述 
脂肪酸单酰胺类产品（油酸酰胺、芥酸酰胺等）。
2.6.1.1油酸酰胺
1、油酸酰胺工艺描述
原料油酸经输送泵从油酸储罐中输送至合成反应釜（以下简称反应釜），并经流量计计量后加入到反应釜中，然后通过DCS控制系统设定反应釜中脱气脱水阶段温度为110±3℃，，由导热油调节阀自动调节开启度使反应釜内温度升至110℃左右，进行真空脱气脱水后（脱气脱水30分钟后），再通过DCS控制系统设定开始通氨阶段起始反应温度150±5℃，待反应釜内温度升150℃左右后，再通过DCS控制系统设定反应釜内通氨的氨气流量，氨气连续通入反应釜中进行合成反应，由通氨调节阀自动控制通氨流量，同时通过DCS控制系统设定和控制反应阶段温度175±3℃，由导热油调节阀自动控制反应釜内温度175±3℃，然后再通过DCS控制系统设定反应阶段反应釜内压力0.3—0.45MPa，并由尾气管道上的自动调节阀调节控制反应釜内的压力（0.3—0.45MPa），平稳反应4—6个小时后，通过液体催化剂计量泵将液体催化剂加入到反应釜中，并注意观察反应釜内压力的稳定性，待反应釜内压力温度后，继续反应6—8个小时，然后取样分析；合格后，将反应产物过滤至粗酰胺贮槽。反应过程中排出的尾气通过氨捕器收集后，通过气氨冷凝器和气水分离器净化后，分离出的氨气经过氨压缩机回收至氨缓冲罐继续循环使用。气氨冷凝器和气水分离器中的水相排至废水处理区的废水集中收集池，再通过环保设备处理后得到浓度低于10%的稀氨水，储存于氨水储罐中，由外协公司回收用于烟气脱硫。
2、油酸酰胺反应方程式

化学方程式如下：


3、油酸酰胺合成生产工艺流程图
[image: E:/新项目投资/设备、工艺、原辅料数据/工艺流程图/工艺流程简图/油酸酰胺.png油酸酰胺]
油酸酰胺生产工艺流程图
1、 油酸酰胺产品物料平衡表
表2.6.1-1 油酸酰胺产品物料平衡表（单位：吨）
	产品名称
	参数
	合成反应
	分子短程蒸馏
	雾化冷却造粒

	
	
	入方
	出方
	出方
	出方

	
	
	氨
	油酸
	粗酰胺
	废水
	普通油酸酰胺
	高纯油酸酰胺
	普通油酸酰胺成品
	高纯油酸酰胺成品

	油酸酰胺
	摩尔比
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	

	
	分子质量
	17.03
	282.47
	281.48
	18.02
	
	
	
	

	
	实际投料比
	0.2989
	6
	5.983
	0.315
	0.448
	5.535
	0.448
	5.535


2.6.1.2芥酸酰胺
1、芥酸酰胺工艺描述
原料芥酸通过真空从芥酸桶中吸至合成反应釜（以下简称反应釜），然后通过DCS控制系统设定反应釜中脱气脱水阶段温度为110±3℃，，由导热油调节阀自动调节开启度使反应釜内温度升至110℃左右，进行真空脱气脱水后（脱气脱水30分钟后），再通过DCS控制系统设定开始通氨阶段起始反应温度150±5℃，待反应釜内温度升150℃左右后，再通过DCS控制系统设定反应釜内通氨的氨气流量，氨气连续通入反应釜中进行合成反应，由通氨调节阀自动控制通氨流量，同时通过DCS控制系统设定和控制反应阶段温度175±3℃，由导热油调节阀自动控制反应釜内温度175±3℃，然后再通过DCS控制系统设定反应阶段反应釜内压力0.3—0.45MPa，并由尾气管道上的自动调节阀调节控制反应釜内的压力（0.3—0.45MPa），平稳反应4—6个小时后，通过液体催化剂计量泵将液体催化剂加入到反应釜中，并注意观察反应釜内压力的稳定性，待反应釜内压力温度后，继续反应6—8个小时，然后取样分析；合格后，将反应产物过滤至粗酰胺贮槽。反应过程中排出的尾气通过氨捕器收集后，通过气氨冷凝器和气水分离器净化后，分离出的氨气经过氨压缩机回收至氨缓冲罐继续循环使用。气氨冷凝器和气水分离器中的水相排至废水处理区的废水集中收集池，再通过环保设备处理后得到浓度低于10%的稀氨水，储存于氨水储罐中，由外协公司回收用于烟气脱硫。
2、芥酸酰胺反应方程式


3、芥酸酰胺合成生产工艺流程简图
[image: E:/新项目投资/设备、工艺、原辅料数据/工艺流程图/工艺流程简图/芥酸酰胺.png芥酸酰胺]
芥酸酰胺生产工艺流程图
4、芥酸酰胺物料平衡表
表2.6.1-2 芥酸酰胺产品物料平衡表（单位：吨）
	产品名称
	参数
	合成反应
	分子短程蒸馏
	雾化冷却造粒

	
	
	入方
	出方
	出方
	出方

	
	
	氨
	油酸
	粗酰胺
	废水
	普通油酸酰胺
	高纯油酸酰胺
	普通油酸酰胺成品
	高纯油酸酰胺成品

	芥酸酰胺
	摩尔比
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	

	
	分子质量
	17.03
	338.58
	337.59
	18.02
	
	
	
	

	
	实际投料比
	0.2989
	6
	5.983
	0.315
	0.448
	5.535
	0.448
	5.535


[bookmark: _Toc24638]2.6.2脂肪酸双酰胺类产品工艺流程描述
脂肪酸双酰胺类产品（乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）等）；
2.6.2.1乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）
1、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）工艺描述
合成反应：通过输送泵将硬脂酸加入到合成反应釜（以下简称反应釜）中，并经质量流量计和液位计控制加入量，通过DCS控制系统控制反应釜中的前期温度为75—80℃，并抽真空进行脱气脱水，脱气脱水30分钟后，开启搅拌器，通过质量流量计和DCS控制系统控制乙二胺的添加流量，乙二胺添加完毕后，保持恒温10—30分钟，使其充分反应生成铵盐；然后再通过DCS控制系统调节控制反应釜中的温度为175—180℃，以及通过自动排空阀，自动控制釜内压力≤0.15MPa，待釜内压力降至0MPa后，再进行抽真空反应3—4个小时，取样分析合格后，将反应物料转入中转贮槽。
冷却造粒：吹通物料管道、喷嘴和阀门，打开物料管道伴热阀，以及物料喷嘴、造粒塔、鼓风机和引风机等，开始输送物料至造粒塔，冷却固化后经筛分包装得到成品。
2、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）反应方程式如下
[image: ]
3、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）工艺流程简图
[image: 乙撑双硬脂酸酰胺]
乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）生产工艺流程图
4、乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）物料平衡表


表2.6.1-3 乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）产品物料平衡表（单位：吨）
	产品名称
	参数
	合成反应
	雾化冷却造粒

	
	
	入方
	出方
	出方

	
	
	乙二胺
	硬脂酸
	废水
	成品

	乙撑双硬脂酸酰胺（EBS）

	摩尔比
	1
	2
	2
	1

	
	分子质量
	60.10
	284.48
	18.02
	593.04

	
	实际投料比
	0.631
	6
	0.381
	6.25


[bookmark: _Toc590]2.6.3脂肪酸仲酰胺及酯类产品工艺流程描述
脂肪酸仲酰胺及酯类产品（硬脂基芥酸酰胺（SEA）、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）等）。
2.6.3.1硬脂基芥酸酰胺（SEA）
1、硬脂基芥酸酰胺（SEA）工艺描述
合成反应：首先开启真空泵向反应釜抽真空，待真空度达到-0.09MPa左右，按照投料要求将原料芥酸吸入合成反应釜（以下简称反应釜）中，反应釜夹套通导热油将芥酸加热至80℃左右，再将另一种原料十八伯胺吸入反应釜中，然后通过DCS控制系统设定反应釜中温度至100±3℃，自动开启导热油调节阀将升温至设定温度，待温度升至100℃后开始抽真空脱气脱水，脱气脱水完毕后，再通过DCS控制系统设定合成反应温度，由导热油调节阀自动缓慢升温至178—185℃，进行排空反应，并将釜内压力控制在0.15MPa以下，排空反应2—3个小时后，待釜内压力降至0MPa，再在真空状态下进行抽空脱水反应3—5个小时，取样分析合格后，将产物通过真空过滤吸入到中转储槽。
冷却造粒：吹通物料管道、喷嘴和阀门，打开物料管道伴热阀，以及物料喷嘴、造粒塔、鼓风机和引风机等，开始输送物料至造粒塔，冷却固化后经筛分包装得到成品。
2、硬脂基芥酸酰胺（SEA）化学方程式如下：


3、硬脂基芥酸酰胺（十八烷基芥酸酰胺）生产工艺流程简图：
[image: 十八烷基芥酸酰胺SEA]
硬脂基芥酸酰胺生产工艺流程图
4、硬脂基芥酸酰胺（SEA）物料平衡表
表2.6.1-4 硬脂基芥酸酰胺（SEA）产品物料平衡表（单位：吨）
	产品名称
	参数
	合成反应
	雾化冷却造粒

	
	
	入方
	出方
	出方

	
	
	十八烷基伯胺
	芥酸
	废水
	成品

	硬脂基芥酸酰胺（SEA）

	摩尔比
	1
	1
	1
	1

	
	分子质量
	269.52
	338.58
	18.02
	590.08

	
	实际投料比
	2.659
	3.340
	0.180
	5.819


2.6.3.2季戊四醇硬脂酸酯（PETS）
1、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）工艺描述
合成反应：首先开启真空泵向反应釜抽真空，待真空度达到-0.09MPa左右，按照投料要求将原料硬脂酸酸吸入合成反应釜（以下简称反应釜）中，反应釜夹套通导热油将硬脂酸加热至150℃左右，再将另一种原料季戊四醇吸入反应釜中，然后通过DCS控制系统设定反应釜中温度至170±3℃，自动开启导热油调节阀将升温至设定温度，待温度升至170℃后开始抽真空脱气脱水，脱气脱水完毕后，再通过DCS控制系统设定合成反应温度，由导热油调节阀自动缓慢升温至195—200℃，进行排空反应，并将釜内压力控制在0.15MPa以下，排空反应2—3个小时后，待釜内压力降至0MPa，再在真空状态下进行抽空脱水反应3—5个小时，取样分析合格后，将产物通过真空过滤吸入到中转储槽。
冷却造粒：吹通物料管道、喷嘴和阀门，打开物料管道伴热阀，以及物料喷嘴、造粒塔、鼓风机和引风机等，开始输送物料至造粒塔，冷却固化后经筛分包装得到成品。
2、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）反应方程式如下
[image: ]
3、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）生产工艺流程简图：
[image: 季戊四醇硬脂酸酯PETS]
季戊四醇硬脂酸酯（PETS）生产工艺流程图
4、季戊四醇硬脂酸酯（PETS）物料平衡表
表2.6.1-5 季戊四醇硬脂酸酯（PETS）产品物料平衡表（单位：吨）
	产品名称
	参数
	合成反应
	雾化冷却造粒

	
	
	入方
	出方
	出方

	
	
	十八烷基伯胺
	芥酸
	废水
	成品

	季戊四醇硬脂酸酯（PETS）

	摩尔比
	1
	4
	4
	1

	
	分子质量
	136.15
	284.48
	18.02
	1185.90

	
	实际投料比
	0.639
	5.360
	0.339
	5.660




	被评价单位信息反馈情况
	满意


[image: 2f3b5a39e86d7680a71cadb4a8a9bf0]
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